SUPER NovA®

Reinigungskonzentrat fiir Spritzguss- und Extrusionsanlagen

Gebrauchsanleitung fiir Spritzgussmaschinen

Supernova ist fir Polymere mit Verarbeitungstemperaturen von 110 °C bis 380 °C geeignet.
Supernova ist ein Reinigungskonzentrat, das mit lhrem bereits vorhandenen Tragerpolymer
gemischt werden kann.

Mischungsansatz:

Mischen Sie Supernova mit Ihrem Tragerpolymer, das Sie gerade verarbeiten oder verarbeiten
mdchten. Falls Sie Ultem verarbeiten, verwenden Sie Polycarbonat MFI 3-5 g/10 min fiir den
Mischungsansatz.

Das Mischungsverhaltnis betragt 40 % Supernova und 60 % Tragerpolymer. Reduzieren Sie
den Supernova Anteil in der Mischung, wenn der Verschmutzungsgrad der Anlage nicht so
grold ist und Sie eine geringere ,chemische Aktivitat” wiinschen.

Gebrauchsanleitung:

1.

2.

Fahren Sie die Dlse zurlick und spritzen Sie das zu entfernende Polymer aus.

Erhdhen Sie den Staudruck und reduzieren Sie die Schneckendrehzahl auf ein
Minimum. Die Materialaufdosierung sollte bei einem Massevolumen von 2D liegen.

Fallen Sie den Zylinder bis die Supernova Mischung ,schdumend” aus der Dilse
austritt. Bitte achten Sie auf eine ausreichende Flllung des Zylinders mit Supernova
Reinigungsmischung.

Spritzen Sie nun die Reinigungsmischung bei mdglichst hohem Staudruck solange aus
der Plastifiziereinheit, bis der Spritzkuchen frei von Rickstdnden des vorherigen
Polymers oder Farbrickstanden ist.

Sollten noch Verschmutzungen vorhanden sein wiederholen Sie den
Reinigungsvorgang ab Punkt 3. Je nach verwendetem Polymer kann es fiir den
Reinigungseffekt von Vorteil sein, die Zylindertemperaturen um 15 °C bis 20 °C zu
senken. Dieses ist durch Eigenversuche auszuprobieren. Optional kann dabei die
Temperatur an der Dise und der AusstoRzone um 10 °C bis 15 °C erhéht werden.
Bitte beachten Sie hierbei den Temperaturbereich der eingesetzten Supernova Type.

Ist die Plastifiziereinheit gesdubert, dosieren Sie das nachfolgende Polymer nach
Einstellung des gewlinschten Temperaturprofils auf, bis die Supernova
Reinigungsmischung vollstandig entfernt ist.

Die Reinigung ist hiermit abgeschlossen und die Produktion kann mit dem neuen
Produktionsmaterial gestartet werden.
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